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A. ZAKLADNi INFORMACE

A.1. KOMU JE TENTO NAVOD URCEN?

Tento navod k obsluze obsahuje dalezité rady pro Vasi bezpecnost a pouzivani stroje. Nejedna
se o navod k technice Siti.

Navod je urcen pro:

= Persondl obsluhy, tedy skupinu osob, ktera je zaskolena na stroji a ma pfistup k
navodu.

= Odborny persondl, tedy osoby, které maji odpovidajici odborné vzdélani, které je
kvalifikuje k udrzbé nebo k odstrafiovani zavad.

A.2. ZARUKA

Vsechny Udaje a upozornéni v tomto ndvodu byly sestaveny s pfihlédnutim k aktualnimu
provedeni a stavu techniky a platnym predpisim a normam.

Anita B s.r.o. nenese odpovédnost za Skody zplisobené:

®  pouzitim v rozporu s uréenym ucelem

= vyuZitim nevySkoleného personalu

* nedodrZenim navodu

® neautorizovanymi Upravami stroje

» poutzitim neschvalenych nahradnich dill
= rozbiti a poskozeni zplsobena prepravou

Zkontrolujte dodavku ihned po jejim prevzeti od dopravce. Pokud zjistite jakékoliv poskozeni,
reklamujte u prepravce. To plati i tehdy, pokud neni poSkozen obal.

Nechte stroje, pristroje i obalovy material ve stavu, v jakém se nachazely ve chvili, kdy bylo
zjiSténo poskozeni. Tak si zajistite naroky vaci prepravni firmé.

Vsechny dalsi zjiSténé nedostatky oznamte ihned po doruceni dodavateli stroje.

MP00410CZ_250310 GF-4131-447 MH/L34 5




© ANITA

A.3. STRUCNY POPIS A PREDPOKLADANE POUZITi SICIHO STROJE

Jednojehlovy plochy stroj s délkou stehu do 8 mm, velkoprlimérovym, horizontalné ulozenym
chapatem a kombinaci spodniho ponorného a patkového podavani. Tichy a usporny
servomotor, ktery je integrovan v hlavé stroje, zajistuje odstfih niti, automatické zapositi a
automaticky zdvih patky. Tyto funkce lze naprogramovat nebo vypnout. Stroj je urcen pro Siti
suchych stfedné silnych az silnych materidll nitémi jemnosti Nm. 40 az 15. Vyuzivd se zejména
pfivyrobé calounéni, bytového textilu, galanterie apod. Stroj je urcen pro prliimyslové poufziti.

o [ 2

Obr. 1

Ovladaci panel
Kolenni paka
Pedal

Stojan (kostra)
Zasuvka na naradi

Pracovni deska

Navijec civky spodni nité
Nitovy stojanek

Hlavni vypinac

Ruéni kolo
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A.4. TECHNICKE PARAMETRY

nebo solenoidem

Model GF-4131-447 MH/L34
Pouziti Stfedné tézké az tézké materialy
Druh stehu Vazany dvounitny

Délka stehu 8 mm

Zdvih patky rucni pakou 7 mm

Zdvih patky kolenni pakou 16 mm

Automaticky odstf¥ih niti

ANO - elektromagnetem

Programovatelné zapositi

Automaticky zdvih patky

ANO - elektromagnetem

Systém jehly

na textil: 135x17; na kUzi: 135x16

Sila jehly Nm. 110-160 *
Chapac Horizontalni, civka @26mm
Mazani Automatické

Lubrikacni olej

10# M22

Pohon

Zabudovany servomotor 750 W

Hmotnost hlavy

50 kg (netto)

Hmotnost podstavce

26 kg (netto)

Prichozi prostor hlavy stroje

325 x 140 mm

Rozmér zakladni desky stroje

515 x 180 mm

Napajeni/pfikon

1x230V 50Hz / max. 900 VA

PUdorysné rozmeéry stroje
(véetné podstavce)

1070 x 550 mm

vyuziti stroje a standardnich
podminkach Siti

Vyska pracovni desky stolu 600 — 800 mm
Vys_k’a stroje (vcetné nitového 1530 mm
stojanku)
Ekvivalentni hladina

. v Eno.
akustického tlaku pfi 50% 83 dB /A

Maximalni rychlost Siti

2200 steh(/min **

* Na jehlu Nm.140 je stroj sefizen ze zavodu.

**Uvedend hodnota rychlosti Siti nesmi byt prekrocena s ohledem na Zivotnost mechanismu
stroje. Nelze zarucit jeji dosazeni za jakychkoliv podminek. Obvykle je nutné jeji snizeni v
zavislosti na pouzité niti, jehle a Sitém materialu, délce stehu a kroku patek.
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B. BEZPECNOSTNi OPATRENI A BEZPECNOSTNI PRVKY

A\x B.1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNI INSTRUKCE

Pred pouzitim stroje si dikladné prectéte tento navod k pouzivani. Tam jsou také
uvedeny parametry stroje a specifikovdny mezni hodnoty a podminky, za kterych smi
byt stroj pouzivan.

Ujistéte se o poloze ON/OFF tlacitka, abyste ho mohli operativné pouZzit.
Za zadnych okolnosti neddvejte prsty do oblasti plsobeni Sici jehly.

Kontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym
voditem nedoSlo k poranéni. PoSkozené kryty okamZité opravte nebo nahradte
bezchybnym krytem.

Pfi vyméné jehly, navlékani nité, opravé nebo jakémkoli mechanickém sefizeni
a odchodu od stroje vypnéte stroj vypinacem ON/OFF, pfipadné hlavnim vypinacem.

Pted Cisténim stroje nebo udrzbé odpojte pfivod energie vytazenim vidlice ze zasuvky.
V ptipadé, Ze na stroji nebudete pracovat, pfivod energie vypnéte hlavnim vypinacem.
Dojde-li k poruse v dodavce energie, vypnéte stroj hlavnim vypinaéem.

Neupravujte stroj Zzadnym zpUlsobem, ktery by mohl ohrozit bezpecénost.

V ptipadé poskozeni bezpecnostniho stitku objednejte u nasi firmy novy a umistéte jej
na plvodni misto.

Dbejte, abyste zabranily zachyceni pohybujicimi se mechanismy stroje, zejména
rukava, volnych ¢asti odévl a vlast.

Na stroji nepracujte pod vlivem alkoholu a drog.

/A\x B.2. BEZPECNOSTNIi INSTRUKCE PRI DODANI

PFi vybalovani se fidte znackami na obalu.

Viditelné poskozeni zasilky ihned hlaste dopravci. Prekontrolujte obsah zasilky
s objednavkou a pfipadné zavady ihned hlaste vyrobci. Pozdéjsi reklamace nebude
uznana.

GF-4131-447 MH/L34 MP00410CZ_260205
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B.3. BEZPECNOSTNIi INSTRUKCE PRI INSTALACI A UDRZBE

Stroj by méla instalovat a poprvé spoustét pouze osoba k tomu vyskolena.

Zasahovat do elektrickych obvodd mize pouze proskolena osoba s vyhlaskou ¢.50/158
sb.6 a vyssi.

Presvédcte se, zda privod energie a jeho napéti, dimenzovani a jisténi je takové, aby
umoznilo stalou dodavku energie potfebnou pro spolehlivy vykon stroje.

Zapojte spravné uzemnéni.

Je prisné zakdzadno pfipojovat veskeré konektory pti zapnutém stroji pod napétim.
Hrozi nebezpecdi poskozeni elektrickych soucdsti a pohond.

Je-li nutno demontovat néktery z krytl, vypnéte hlavni vypinaé, pripadné odpojte stroj
vidlici od pfivodu energie.

Lze pouZzivat pouze vyrobcem dodané nebo schvdlené nahradni dily.

Stroj ma byt vzdalen od vysokofrekvencéniho vinéni a transmiter(i radiovych vin.

V ptipadé plsobeni elektromagnetickych vin generujicich interference se
servomotorem muzZe dojit k nespravné funkci.

/A\\ B.4. BEZPECNOSTNi INSTRUKCE PRI DENNiM PROVOZU PRO OBSLUHU

Nepfripojujte stroj na sit, je-li néktery z ochrannych krytl odejmut.

Pfekontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym
vodi¢em nedoslo k poranéni.

Pochybujete-li o spravnosti postupu nebo sefizeni stroje pro danou operaci, zavolejte
odpovédného mechanika.

UzZivatel musi zajistit odpovidajici osvétleni pracovni plochy i okoli stroje.

& B.5. PRACOVNIi PROSTREDI STROJE

Veskerou montdz a servisni prace provadéjte vidy s vypnutym privodem elektrické energie.
A. NepouzZivejte stroj tehdy, kdyz elektrické napéti presahuje toleranci +/-10 %
B. Pro bezpecnou ¢innost stroje, pouzivejte stroj za ndsledujicich podminek:

pracovni teplota: 5az 40 °C
skladovaci teplota: -10 az 60 °C

C. Vlhkost v rozmezi 20-80 % (relativni vlhkost)

MP00410CZ_250310 GF-4131-447 MH/L34 9




© ANITA

B.6. PODMINKY ELEKTRICKE INSTALACE STROJE

A

Elektrické napajeni

- Elektrické napdjeni musi byt v rozmezi regulovaného napéti 230 V ~ +/-10 %.

- Frekvence by méla byt regulovana (50/60 Hz) +/-1 %.

Elektromagneticka kompatibilita

- Pouzijte oddéleny pfivod el. energie a zajistéte, aby stroj nebyl umistén v blizkosti
vyrobk( vyzatujicich silné magnetické nebo vysokofrekvencni pole.

Budte opatrni, aby nedoslo k vyliti tekutin do fidiciho boxu a motor.

Chrante fidici box nebo motory pfed postfikanim kapalinami.

B.7. POKYNY PRO LIKVIDACI STROJE

Po ukonceni technické Zivotnosti stroje jej predejte k likvidaci firmé& ANITA B, s.r.o. nebo jiné
firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka.

B.8. PROHLASENI O SHODE

Tento stroj odpovida evropskym predpistiim, které se tykaji zaruceni ochrany
zdravi, bezpecnosti a ochrany Zivotniho prostfedi, a které jsou uvedeny v
prohlaseni o shodé, pfipadné v prohlaseni o montazi.

10
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C. INSTALACE
C.1. KONTROLA DODAVKY

Po prevzeti zkontrolujte, zda je dodavka kompletni a neposkozend. Pokud zjistite jakékoliv
poskozeni, reklamujte u prepravce. V pfipadé nekompletnosti dodavky reklamujte u
dodavatele.

C.2. INSTALACE NITOVEHO STOJANKU

1. Podle obrazku 2 upevnéte nitovy stojanek do otvoru na pracovni desce (platu) stroje.

2. Utdhnéte matici ,1“ pro upevnéni stojanu.

O

- - — T
\
®
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C.3. NASTAVENI PRACOVNI VYSKY STROJE A SKLONU PEDALU
/A\ Pozor: Nebezpeci poranéni! PFi povolovdni Sroubi na stojanu miiZe deska stolu vlivem
vlastni vahy klesnout.
A\ Pozor: Moznost pfiskFipnuti! PFfi povolovdni $roubli ddvejte pozor, aby nedoslo ke
% skripnuti rukou.

Vyska podstavce je stavitelnd mezi 700 a 800 mm.

L 9’*—'-"1

1@@4 3
Yy m....

5

Povolte Srouby , 1%, ,2“ a “3“.

Nastavte desku podstavce na poZadovanou vysku na obou stranach. Desku stejnomérné
vysunte nebo zasunte, pozor moznost vzpficeni.

Dotahnéte Srouby ,1“ a,,2“.

Nastavte sklon pedalu pomoci tahel ,,4“ na 10° sklon pfi odleh¢eném pedalu ovladani ,,5“.
Dotahnéte Sroub ,3“.

Poznamka: MnoZstvi a pozice Sroubl se mlze v zavislosti na pouZitém typu stojanu lisit.

12 GF-4131-447 MH/L34 MP00410CZ_260205
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D. UVEDENI STROJE DO PROVOZU A JEHO OBSLUHA

D.1. DOPLNENIi OLEJE

/A\\ Pozor: Pfed uvedenim do provozu je nutné stroj Fadné promazat.

Mazani provedte pred prvnim spusténim stroje, nebo v pfipadé, Ze stroj del$i dobu nebyl
v provozu, provedte podle obr.4.

=

- Demontujte celni kryt, a namaite
pritlacnou ty¢ ,A“, kloub nitové paky “B“ a
jehelni ty¢ ,,C“. PouZijte 3 az 5 kapek oleje M22.

- Naplnte olejovou vanu z pfiloZzené nadoby
solejem tak, aby hladina oleje byla mezi
ryskami ,,H“ a ,L“ viz obr. 5. Pokud potfebujete
vymeénit/vypustit olej z olejové vany, umistéte
pod otvor ve vané nadobu na olej a vySroubujte
sSroub , A“.

- Pravidelné kontrolujte, zda je hladina oleje
| mezi ryskami. Pfi chodu stroje kontrolujte, ze
olej tryska v olejoznaku ,E“ na horni strané
stroje obr. 6.

VO

)
Obr. 6 P,

Poznamka: Prvnich 5 dnQ provozu pouzZivejte stroj na 75 % jeho maximalnich otacek.
Zajistite tim kvalitni zabéh a dlouhou Zivotnost stroje.

MP00410CZ_250310 GF-4131-447 MH/L34 13
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Obr. 8

D.2. SPUSTENI STROJE

- Regulace mnoistvi oleje, kterym je
mazdan chapac se provadi Sroubem ,A“
(obr.7). Otacenim ve sméru Sipky + je
chapa¢ mazdn vice (pozor, muze

. znecistovat nit nebo Sity vyrobek), ve

sméru Sipky — je chapa¢ mazan méné
(mdze se prehfivat a  vice
opotfebovdvat). Spravnym nastavenim
docilite dlouhé Zivotnosti chapace. Po
nastaveni spustte stroj na cca 30
sekund na prazdno.

- Pokud by byl stroj premazavan
(olej tece napfiklad po jehelni nebo
tlakové tyci), lze regulovat mnoZstvi
oleje, které zpracovava olejové
Cerpadlo. Toto se provadi clonkou ,A“
oproti otvoru ,B“ na olejovém
Cerpadle (obr.8). Ve standardnim stavu
clonka ,A“ zcela zakryva otvor ,B“.
Odkryvanim otvoru Cerpadlo
dopravuje méné oleje.

\ Pozor: Pri zapnuti stroje neméjte nohu na peddlu.
/Z " \ - Stroj spustime hlavnim vypinacem , A“ ON/OFF na stroji (obr. 9), do polohy 1.

14
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/A\\ Pozor: navlékadni provadime, kdyz je stroj vypnuty.

D.3. NAVIJENI CiVKY SPODNI NITE

- Nit navlecte z nitového stojanku, dale podle obrazku 10-12.

D.4. NAVLECENI SPODNI NITE
Vyjmuti pouzdra:
- Vypnéte stroj.
- Zatdhnéte za uvolnovaci packu pouzdra civky ,1“ (obr.13).
- Vyjméte pouzdro civky z chapace.

Poznamka: Pfi nadzvednuté uvolfovaci pacce nemuze civka z pouzdra vypadnout.

A
- == -  ."~._;
;| /7 Z2
1 = ~,
Obr. 13 Obr. 14 rC

- Vlozte civku do pouzdra chapade tak, Ze kdyz zatdhnete za nit, civka se otaci ve sméru
Sipky (obr. 14).

- Vlozte nit do drazky ,A" pod pfritlacné pérko ,B“. Civka se pfi vytazeni nité ,,C* musi
otacet ve sméru Sipky (z tohoto pohledu se otaci ve sméru chodu hodinovych rucicek).

MP00410CZ_250310 GF-4131-447 MH/L34 15
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Vlozeni pouzdra s civkou do chapace:

Uchopte pouzdro s civkou za uvoliiovaci packu
a nasunte na stfedovy dil chapace (obr.15).

Pouzdro civky drZte v jedné ruce a vloZte na
kolik chapace.

Uvolnéte uvolfiovaci packu pouzdra a palcem
dotlate pouzdro do chapacde, uslysite
»cvaknuti“. Kontrolu sprdvné fixace ovérte
lehkym tahem za uvolfiovaci packu, ktera se
musi vratit zpét.

Trrz
S L4 T e s SIS TS

= :
B T o

Obr. 15

16
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D.5. NASAZENI A VYMENA JEHLY
/A\ Pozor: Pred zahdjenim této c¢innosti se ujistéte, Ze je stroj vypnuty.

- Otocte ru¢nim kolem tak, aby jehelni ty¢ dosahla horni Gvrati (je v nejvysSim bodé).
- Povolte Sroub ,, 1 (obr.16), vyjméte jehlu ,2“.
-V souladu se zvolenou niti vyberte jehlu odpovidajici sily.

- Vlozte jehlu do jehelni tyce tak, aby delsi drazka ,,C“ sméfrovala smérem vlevo (smér
D”).
”

- Jehlu zatlacte co nejvice do horni polohy.
- Dotahnéte Sroub ,2“ (obr. 16).

- Zkontrolujte, zda je dlouhd drazka ,,C“ na levé strané ve sméru ,D"“.

) ' B—
v A
| ‘

C _»' ||
- /"“.]
‘ |
:‘ '
Obr. 17

Poznamka (obr. 17): Chapacova drazka , A" je ta kratsi nad ouskem jehly. Dlouha drazka pro
nit ,,C“ je ta delsi, ktera vede od dfiku jehly smérem dol(i k ousku. Do ni se nit ,schovava“ pri
procesu Siti. Nit se vZdy navlékd ve sméru od dlouhé drazky.

MP00410CZ_250310 GF-4131-447 MH/L34 17
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D.6. NAVLECENI JEHELNIi NITE

/A\ Pozor: Pri navlékani nité je nitova paka v horni pozici a stroj vypnuty.

Nit navlecte podle obrazku 19.

A

| Obr.19

Poznamka: Pri vyméné nité prestfihnéte nit mezi nitovym stojankem a vodi¢em a navazte nit
novou. Pro snadnéjsi protazeni soucku doporucujeme uvolnéni napinacl tak, Ze uchopite
misku napinace a pfitahnete ji smérem k sobé.
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D.7. NASTAVENI NAPETI NITi

Napéti niti sefidite nasledujicimi sefizovacimi prvky,
obr. 20.

A. Nastaveni napéti horni nité
- Otocte matici ,, 1“ ve sméru ,, A" pro zvySeni napéti
horni nité nebo ve sméru ,,B“ k jejimu snizeni.

B. Nastaveni napéti spodni nité

- Otocte Sroubem ,2“ ve sméru ,A” pro zvySeni
napéti spodni nité nebo ve sméru ,B“ kjejimu
snizeni.

.-'v" fv-'*‘ A o -.-—-v") | >

J‘ '] 11 '] '] '1 Spravné nastavené napéti niti.

-v—\rv —— 1 e A 7 .vx >
A/ A0 PFilis silné napéti spodni nité a slabé napéti horni nité.
(H( c:-::'..-e:_n 1(!““1!.4'. ‘q

---ﬁ--—dn--‘-.—

PFilis silné napéti horni nité a slabé napéti spodni nité.

Obr. 21

D.8. ZDVIH PATKY

Zdvih patky mUlzZete provadét (obr. 22):

Ruéni pakou , A“.

Kolenni pakou ,,B“.

Seslapnutim pedalu ,,D“. Podrobnosti viz kapitola D.15.

Obr. 22
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s,

D.9. NASTAVENI PRITLAKU PATEK

\

Nastaveni pfitlaku vnéjSi podavaci patky se
provadi v zavislosti na Sitém materialu,
pomoci regulacniho Sroubu ,A“, ktery je
zajistén matici ,B“. Cim slabsi materidl
budete S§it, tim mensi pfitlak nastavte.
Zasroubovanim Sroubu doll se pfitlak
zvySuje, povolovanim Sroubu nahoru se

pfitlak zmensuje.

Nastaveni pritlaku vnitini pridrZzovaci patky
se provadi v zdvislosti na Sitém materidlu,
pomoci regula¢niho Sroubu ,C“ ktery je
zajistén matici ,D“. Cim slabsi materidl
budete Sit, tim mensi pftitlak nastavte.
ZasSroubovanim Sroubu dolG se pfitlak
zvySuje, povolovanim Sroubu nahoru se
pfitlak zmensuje.

Obr. 23

Poznamka: Pritlak se vZdy snazte nastavit co nejmensi, stroj nebude hlu¢ny a na Sity material
nebude vyvijen velky tlak. Pokud by stroj Spatné material podaval, je potfeba pfitlak zvétsit.

D.10. NASTAVENI KROKU PATKY

Krok patky se nastavuje pomoci otocnéch knoflik( ,A“ a ,,B“ obr.24.
- p—————— Nizsi hodnota = mensi krok patky.
. - Pokud nepotfebujete vyuzivat cely

rozsah, mlzete pomoci knofliku ,A“
nastavit jeho maximalni hodnotu.

-V pfipadé nastaveni knofliku ,A“
napt. na 4, nepljde knoflik ,B“ nastavit
na vyssi hodnotu jak 4.

Pokud potrebujete obcas najet na silnéjsi materiadl, mlzZete to provést zménu kroku patky
v prubéhu Siti. Zastavite, otocite knoflikem na vyssi hodnotu a po prejeti silnéjsi vrstvy, ho
vratite na plvodni hodnotu.

evvs
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D.11. NASTAVENI DELKY STEHU

Nastaveni délky stehu se provadi otocnym knoflikem ,A“. Pro jeho otoceni je potieba
stisknout pojistku ,B“ (obr. 25). Otacenim proti sméru hodinovych rucicek délku stehu
prodluzujete.

[al(F} A AAIA)
:-"l_ 3 =
& mwE

E

n\.l‘ \'J!'\’fh\Al

D.12. ZPATKOVANI (ZPETNE PODAVANI, ZAPOSITi)

Zpétny chod (zpdatkovani) provedete stiskem paky ,C“ (obr. 25) nebo stisknutim tlacitka ,H”
(obr. 25). Pokud zapnete a nastavite automatické zapositi na za¢atku a na konci, bude toto
provedeno automaticky na zac¢atku a konci Siti. Jako zacatek je povazovano prvni seslapnuti
pedalu po provedeném odstfihu a konec je proveden zpétnym seslapnutim pedalu vzad.

D.13. SITi POMOCI TLAGITKA

Siti Ize provést i pomoci tlacitka ,F“ (obr. 26). Kazdy kratky stisk tlagitka provede jednu
pUlotacku. Tzn. presune jehlu z horni do spodni polohy a naopak. Delsim stiskem tlacitka
provede jednu celou otacku. Pridrzenim tlacitka bude stroj Sit minimalni rychlosti.

D.14. OSVETLENI

Osvétleni mGzZete zapnout/vypnout pomoci posuvného pfepinace ,,G“ (obr.26).

MP00410CZ_250310 GF-4131-447 MH/L34 21
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D.15. OVLADANI STROJE PEDALEM

Pedal ma 5 poloh ovladani (obr. 27):
Vychozi poloha je v bodé. @

1. Pokud seSlapnete predni ¢ast pedalu lehce, stroj pobézi s nizkymi otackami 6
Pokud je nastaveno zapositi na zac¢atku Siti bude provedeno.

2. Pokud seslapnete predni ¢ast pedalu silné, stroj pobézi s vysokymi otackami 9
3. Pokud vratite pedél do ptivodni pozice, stroj se zastavi @
4. Pokud seslapnete lehce zadni ¢ast pedalu, stroj provede zdvih patky @

5. Pokud Uplné seslapnete zadni ¢ast pedalu, stroj vykona, odstfih nité a zdvih patky G
Pokud je nastaveno zapositi na konci, bude provedeno.

Obr. 27
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VLADACI PANEL ;
R | :
|v"iif ;v‘ v vf ,Vi
l (0 l | | l :u l
Obr. 28
Funkce Tlacitko Popis
—
B
M Zapnete, pfepnete, nebo vypnete automatické pocatecni zapositi (A; B).
h
Pocatecni/koncové e —
zapositi "T
I
:A Zapnete, prepnete, nebo vypnete automatické koncové zapositi (C; D).
b
N—
—

Poloha jehly
nahofe/dole

Pfepindte polohu jehly pfi zastaveni (poloha nahote/dole).

Odstfih

Zapnete nebo vypnete odstfih nité.

Zdvih patky

t Nastavujete polohu patky po preruseni Siti.

Usekové Siti

Zapnete nebo vypnete pouZiti souvislého Siti.

Zvyseni hodnoty
nebo parametru

1. ZvySujete pocCty nastavenych stehtl Usekd A, B, C, D, E, F, G, H.
2. Zvysujete hodnoty parametru ve vybéru parametrd.
3. Zvysujete hodnoty parametru v nastaveni parametr(.

Snizeni hodnoty nebo
parametru

1. SniZujete pocCty nastavenych steht Gsekt A, B, C, D, E, F, G, H.
2. Snizujete hodnoty parametru ve vybéru parametrd.
3. Snizujete hodnoty parametru v nastaveni parametrd.

Normalni Siti

Nastavite reZzim volného Siti.

Siti ryglu

Zapnete reZim Siti ryglu

MP00410CZ_250310
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Funkce

Tlacitko

Popis

PridrZeni nité

Zapnete nebo vypnete pridrzeni nité.

Korekce Siti dopredu

I
£l

Stroj vykona jednu pllotacku (pfesune jehlu z horni do spodni polohy nebo obracenég).
Pokud budete tlacitko drzet stisknuté, bude stroj Sit minimalnimi otackami bez ohledu
na to, Ze jste neseslapli pedal stroje.

Vicedilné
programove Siti

Ko v el
T3

Usekové siti

Stroj usije naprogramovany pocet stehll. Kazdy usek bude usit na jedno seslapnuti
pedalu (useky E;F;G;H).

ZvysSeni otacek stroje

Snizeni otacek stroje

L il < [][
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E. UDRZBA STROJE

Pro sprdvny chod stroje a dlouhou Zivotnost denné provddéjte udrzbu stroje.
/é\ Pozor nebezpecdi urazu, pred ukonem vypnéte hlavni vypinac.

Udriba stroje se musi provadét nejpozdé&ji po uplynuti intervalG udriby dle tabulky
»Provoznich hodin“. Pfi zpracovavani materidlu s vétsi prasnosti mohou byt nutné intervaly
udrzby kratsi. K Cisténi pouzijte vhodny Stétec nebo stlaceny vzduch.

ve vew

/\ POZOR! Pri cisténi stlacenym vzduchem drite pneumatickou pistoli tak, aby se prach
&= nedostal do olejové vany.

E.1. CISTENI STROJE
& ' » Stroj Cistéte denné. Pfi CiSténi stroje se zamérte hlavné
; - @ na stehovou desku a oblast podavace a chapace.

Zvednéte patku.

Vyjméte Srouby ,1“ a sundejte stehovou desku ,,2“.

Odstrante prach zpodavace ,3“ a noill jemnym
Stétcem, hadfikem nebo stlaéenym vzduchem (obr. 29).

Upevnéte stehovou desku ,,2“ Srouby ,,1“.

Naklonte hlavu stroje. Vyjméte pouzdro s civkou ,4“.

_« N S Vyjméte civku z pouzdra ,,4“ a oCistéte pouzdro.
VlozZte civku do pouzdra ,4“ a vratte zpét.
N t;: R é’ - ——— @
T T3 % NS = D
NS 2 R ,)) — X »
s R ay' LY NS
=\ B oy | -
/ ‘ e
“F b | @ = R
Yn /7
AN ®
Obr.30 | Obr. 31 ‘ Obr. 32

E.2. MAZANI STROJE

Mazani stroje je podrobné uvedeno v kapitole D.1.

K doplnéni oleje pouzivejte olej pro Sici stroje viskozity M22, doporucujeme poufZiti oleje
od firmy Garudan.
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E.3. INTERVALY UDRZBY

Aby byla zachovdna dlouha Zivotnost stroje a kvalita Siti, je tfeba provadét pravidelné Cinnosti
popsané nize.

Provadéna udrzba Vysvétleni Provozni hodiny

Casti, které je nutné vy¢istit:

- prostor kolem jehly

- pouzdro civky
Odstranéni zbytku niti - stehovou desku

a prachu z Siti - podavace

- odstfih niti

- oblast chapace

- nasavaci otvory v ru¢nim kole ,,E“ (obr.1)
Civky se mohou béhem pouzivani stroje poskodit
¢i opotrebit.

Kontrola civek 160

vsve

Mazani chapace 40

nedostate¢né mazani chapace.
Kontrola hladiny oleje. V pripadé poklesu hladiny
pod minimalni hladinu je tfeba olej doplnit.

Mazani stroje

E.4. VYMENA JEHLY
Jehlu pravidelné kontrolujte, zda neni tupa nebo ohnutd. Vhodnou silu jehly konzultujte
s dodavatelem vasich niti. Vyménu provedete viz kapitola D.5.
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F. ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

V této tabulce jsou shrnuty zavady odstranitelné mechanicky.
Pokud odstranéni nékterych zdvad presahuje ramec tohoto ndvodu, obratte se prosim na

servis.
¢. | zavada kontrola pri¢ina naprava
1. | zlomena vySkové a stranové nastaveni | jehla je nespravné nasazena nasadte jehlu spravné
jehla jehly
jehla ohnuta jehlu vyménte
synchronizace podavace a | nespravna synchronizace sefidte synchronizaci
jehly
vyska jehelni tyce nespravna synchronizace jehly | sefidte synchronizaci
s rotaénim chapacem

mezera mezi jehlou a|nesprdavnd synchronizace jehly | sefidte synchronizaci
chapacem s rota¢nim chapacem

2. | trhani niti navleceni nespravné navleceni navlecte nit spravné
jehla jehla je ohnutd nebo poskozena vyménte jehlu
stranové a vyskové nasazeni | jehla je nespravné nasazena nasadte jehlu spravné
jehly
napéti horni nité pfilis vysoké napéti napéti upravte primérené
napéti spodni nité prilis vysoké napéti napéti upravte ptimérené
zdvihu vyrovnavaci pruziny horni nit je volna sefidte vyrovnavaci

pruzinu
3. | nevzhledné §iti | napéti nité nespravné napéti niti sefidte napéti pfimérené

napéti vyrovnavaci pruziny

nespravné napéti vyrovnavaci

pruziny

F
sefidte napéti pfimérené

mezery mezi chapaem a
otviracim hakem

nespravna mezera mezi chapacem
a otviracim hakem

sefidte mezeru

vyvleceni horni

nité na zacatku

stranové a vyskové ustaveni
jehly

jehla je nespravné nasazena

nasadte jehlu spravné

odstrihu
kratka

je

Siti nebo | jehly jehla je ohnuta nebo poskozena vymeénte jehlu
vynechavani navleceni navledeni je nespravné navlecte nit spravné
stehl mezery mezi jehlou a|nesprdvna synchronizace mezi | sefidte synchronizaci
chapacem jehlou a chapacem
zbyvajici délky horni nité po | zbyvajici konec horni nité je pfilis | sefidte napéti horni nité
odstfihu kratky
drZeni spodni nité po odstfihu spodni nit neni | sefidte zachytné pérko
zachycena
nejvyssi polohy zdvihu nitové | nejvyssi a nejnizsi poloha jsou pfilis | sefidte nejvyssi polohu
paky vysoko, nitova paka vytahuje horni | jehly
nit
5. | odstfih vzdalenosti mezi pohyblivym | nespravnd vyska a vzddlenost | nastav pohyblivy nliz
nefunguje a pevnym nozem pohyblivého noZe a chapace
spravné pritlaku pevného noze napéti pevného a pohyblivého | sefidte napéti mezi nozi
noze neni pfimérené
stranového nastaveni jehly jehla je nespravné nasazena nasadte jehlu spravné
ostfi pohyblivého a pevného | ostfi nozl jsou poskozena nebo | vyménte noze
noze opotrebena
synchronizace vacky odstfihu | nespravnd synchronizace vacky | sefidte vacku odsttihu
odstfihu
nastaveni napinace nité napinac nité se nevypina spravné | sefidte napinac nité
6. | zbyvajici nit po | synchronizace odstfihu nespravna doba odstfihu sefidte dobu odstfihu

otvoru napinaci podlozky

otvor je prilis maly

sefidte napinac nité

pomocného napinace

napéti pomocného napinace je
prilis vysoké

snizte napéti pomocného
napinace

vyrovnavaci pruziny

napéti vyrovnavaci pruziny je prilis
vysoké

sefidte napéti
vyrovnavaci pruziny
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Chybova hlaseni

z

je stroj vypnuty

Kéd alarmu Popis Regulacni
Upozornéni na nedostatek . L | i .
ALAR- I oleie Doplrite olej. Stisknutim klavesy P vymazte.
)
ALA-2 Odpocitavani stehl Pocitadlo doséhne limitu. Stisknutim kldvesy P vynulujete poéitadlo.
RARLR-3 Potitani kusG Potitadlo dosahne limitu. Stisknutim klavesy P vynulujete pocitadlo.
ALA-M Nouzové zastaveni Pro uvolnéni stisknéte klavesu nouzového zastaveni.
Poté stisknéte zajistovaci tlacitko pro zvedani jehly, mizZete eliminovat stav
ALA-S Aretace zvedaci jehly , , J,. P sy
zamykani zvedani jehly.
PalHoFF Napdjeni je vypnuté Pockejte prosim 30 sekund a poté zapnéte hlavni vypinac.
Alarm bezpecénostniho
AR~N UP ,p . Nastavte stroj do spravné polohy.
spinace
Kéd chyby Popis Reseni
ERR-01 Hardwarovy
nadproud Vypnéte hlavni vypinac a po 30 sekundach jej znovu spustte. Pokud ovladad stale nefunguje,
Nad d vyménte jej a informujte vyrobce.
ERR-02 adprou y IC]] ] y
softwaru
ERR-03 Podpéti Zkontrolujte sitové napéti - Stabilizujte sitové napéti
ERR-04 Prepéti, kdyZ |Odpojte napajeni ovladace a zkontrolujte, zda vstupni napéti neni pfilis vysoké (vyssi nez

264V). Pokud ano, restartujte ovladac, kdyZz je normalni objemtage je obnoveno. Pokud

ERR-05 Prepéti v ovladac stale nefunguje, kdy?z je voltage je na normalni Grovni, vymérite ovladac a informujte
provozu vyrobce.
Zkrat Vyjméte zastrcku, pokud chyba pokracuje, vyménite ovladaci skfiriku - Otestujte
z u, u uje, v v i skiinku - u
ERR-06 | solenoidového vztju st rc?zkrat 24(/ P 1e v !
napéti 24V PY/VYStUpY P
Porucha ; I ) Lo , - .
o Vypnéte napidjeni systému, restartujte jej po 30 sekundach, abyste zjistili, zda funguje
ERR-07 | méfeni proudu . , L, - . .
motoru spravné. Pokud k takovému selhani dochazi ¢asto, vyhledejte technickou podporu.
ERR-08 Sici motor Eliminujte pomaly pohyb v Sicim stroji
zablokovan Vymeéna kodéru - Vyména Siciho motoru
Porucha
ERR-09 brzdového |Zkontrolujte zastréku brzdového odporu na elektrické desce. Vyménte ovladaci skfirku
okruhu
Selhani L G . - e Lues
ERR-10 . Zkontrolujte pfipojeni a v pripadé potreby jej zapojte. Vyménte ovlddaci skrinku.
komunikace
Selhani . . . - . . o
olohovéni Zkontrolujte, zda je spojovaci linka mezi synchronizatorem hlavy stroje a fidici jednotkou
ERR-11 F‘)ehl hlav uvolnéna nebo ne, obnovte ji a restartujte systém. Pokud to stale nefunguje, vymérite ovladac
Jenty ) y a informujte vyrobce.
stroje
Pocatecni
ERR-12 porucha Zkuste to jesté 2 aZ 3krat po vypnuti napajeni
elektrického | Pokud to stdle nefunguje, vymérite ovladac a informujte vyrobce.
Uhlu motoru
porucha Vypnéte napajeni systému, zkontrolujte, zda neni zastréka snimace motoru uvolnéna nebo
ERR-13 motoru spadla, obnovte ji a restartujte systém. Pokud to stale nefunguje, vymérite ovladac a
informujte vyrobce.
Selhani
ERR-14 EEPROM pro
¢teni/zapis DSP . L, , . i i ) .
och Vypnéte napajeni systému, restartujte systém po 30 sekundach, pokud stale nefunguje,
chrana
.| vyménite ovladac a informujte vyrobce.
motoru proti
ERR-15 . M
prekroceni
otacek
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ERR-16

Reverze
motoru

ERR-17

HMI
Cteni/zapis
Selhani
EEPROM

ERR-18

Pretizeni
motoru

ERR-23

Sici motor
zablokovan
Sektorova
chyba

Eliminujte pomaly pohyb v Sicim stroji
Vymeéna kodéru - Vyména Siciho motoru

MP00410CZ_250310
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G. TABULKA UZIVATELSKYCH A SERVISNICH PARAMETRU MOTORU

G.1. UZIVATELSKE PARAMETRY

Parametr | Rozmezi | Vychozi Popis
100 100 ~ 800 200 Minimalni rychlost
101 200~ 3500 Maximalni rychlost
5000 Y
200~
102 5000 3000 Konstantni rychlost Siti
ReZim mékkého startu: 0: mékky start pouze po ofiznuti 1: mékky start po ofiznuti i
106 0/1 0 ,
zastaveni
107 1~9 2 Cisla stehdl pro pozvolny start
108 100 ~ 800 200 Rychlost mékkého startu
200~
110 2200 1800 Zacnéte zpét rychlost kfiZzovani
200 ~ v
111 1800 Rychlost pripinani dozadu
2200
112 200% | 1800 | Rychlost pFipinani tyi
2200 y prip Yy
113 1~70 24 Vyvazeni stehi pro zacatek zpét pripinacky ¢.1
114 1~70 20 Vyvézeni stehl pro zacatek zpét pripinacky ¢.1
115 1~70 24 Vyvazeni steht pro koncové zadni stehy ¢.3
116 1~70 20 Vyvézeni stehl pro koncové zadni pfipinacky ¢.4
117 1~100 90 Vyvazeni steht pro rychlost pfipinani dozadu @(P107 - SeSivani steht A = 1)
118 1~100 30 Vyvazeni steht pro rychlost pfipinani dozadu @(P107 = SesSivani steht A)
11B 0~4 0 Typ pocatecniho a koncového obratu zadniho zdavitovani (CD a AB)0:B->AB->AB-
>zadny 1:B->Zadny 2:B->AB->zadny 3:AB->Zadny 4:AB->AB->zadny
11C 0~ 9999 0 Desitkové Cislice pro kazdy segment A/B/C/D
11D 0~ 9999 0 Desitkové Cislice pro kazdy segment E/F/G/H
11E 0~9999 0 Desitkové Cislice pro kazdy segment A/B/D
11F 0~ 359 0 Zpétné sesivani pod uhlovou regulaci
012 Upravy kFivky rychlosti: 0: rampova kfivka 1:polygonalni kfivka.
130 2 Ly -
/'3 2: kvadraticka krivka 3: kfivka typu S
200 ~
131 4000 3000 Rychlost bodu otaceni dvousegmentové kiivky.
Bod obratu vzorkovaci napéti pedalu pfi dvousegmentové kfivce (mezi parametrem
132 0~1024 800
138 a 139)
133 1,2 1 Typ polygonalni kfivky: 1: ¢tverec 2:rooting
134 0~1024 90 Bod trimovani pedalu
135 0~1024 300 Zapati bodu zdvihu pedalu
P — 'p Obrazek 4-1 ukazuje konkrétni zplisob
136 0~1024 460 Neutrdlni bod pedalu ,
- ————— nastaveni
Provozni bod motoru pedalu pfi nizkych
137 0~1024 480 o
otackach.
138 0~ 1024 580 Zrychleny bod pedalu
139 0~1024 962 Maximalni rychlostni bod pedalu
13A 0~ 800 100 Doba zpozdéni chodu zvedani zapati
140 0/1 1 Mékky start pfi prvnim cyklu zapnuti napajeni. 0: zakazat 1: povolit
141 0/1 1 Funkce automatického pripinani tyci : 0: zakazat 1: povolit
142 01 0 Vybér rezimu prichyceni pruhu: 0: ReZzim Juki. Aktivni pfi zastaveni nebo chodu
motoru. 1:ReZim Brother. Aktivni pouze pfi béZicim motoru.
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Specidlni rezim:
012 0: normalni rezim 1: rezim jednoduchého Siti 2: méreni pocatecniho uhlu motoru
143 3 0 (neodstranujte pas)
3: Automatické nastaveni poméru femenice procesorem. (synchronizator je nutny a
pas neni odstranén)
Dopredny tocivy moment motoru: 0: normalni funkce 1-31: Uroven dopredného
144 0~31 0 ..
tocivého momentu
148 01,2 0 Rezim korekce stehu 0: priibéiny;1:poloviéni steh;2:jeden steh
149 0~10 0 Doba sekani pro pfitlacnou patku se zpomali (uint je 100us)
14C 1~9999 40 Doba odsekavani pro pfitlacnou patku se zpomali (uint je 100us)
150 1~100 1 Proporcionalni koeficient pocitadla steh(
151 1~9999 1 Maximalni pocet steh( pocitadla
Volba rezimu pocitani (pro spodni nit)
0: Pocitadlo je neplatné 1: Pocitejte po stehech. KdyZ odpocitavani skonci,
pocitadlo se automaticky vynuluje.
2: Odpocitavejte po stehech. Kdyz odpocitavani skonci, pocitadlo se automaticky
vynuluje.
3: Poditejte po stehech. Pfi odpocitavani se motor zastavi a pocitadlo musi byt
152 0~6 0 vynulovano externim spinac¢em nebo klavesou P na panelu.
4: Odpocitavejte po stehech. Pfi odpocitavani se motor zastavi a pocitadlo musi byt
vynulovano externim spinac¢em nebo klavesou P na panelu.
5: Pocitejte ofezem. Pfi odpocitavani se po orezavani spusti alarmy panelu a motor
se zastavi.
6: Odpocitavani do orfezu. Pfi odpocitavani se po orezavani spusti alarmy panelu a
motor se zastavi.
153 1~100 1 Koeficient pocitadla kust
154 1~9999 1 Maximalni pocet kust pultu
Vybér rezimu pocitani (pro Sici dil)
0: Pocitadlo je neplatné
1: Spocitejte po ¢astech. Kdyz odpocitavani skonci, pocitadlo se automaticky
vynuluje.
155 0~a 0 2: Odpocitavejte po ¢astech. Kdyz odpocitdvani skonci, pocitadlo se automaticky
vynuluje.
3: Spocitejte po Castech. Pfi odpocitavani se motor zastavi a pocitadlo musi byt
vynulovano externim spinacem nebo klavesou P na panelu.
4: Odpocitavejte po Castech. Pfi odpocitavani se motor zastavi a pocitadlo musi byt
vynulovano externim spinacem nebo klavesou P na panelu.
156 0~9999 0 Vystupni sekaci pracovni cyklus solenoidu ¢. 1/2/3/4 v kazdém bitu.
157 0~9999 0 Vystupni sekaci pracovni cyklus solenoidu ¢. 5/6/7/8 v kazdém bitu.
158 o~1 0 Pocitadlo nastavitelné: 0: nastavitelné, 1: nenastavitelné
161 01,2 Smér prenosu para’metlrﬁz ) ) o
0: NE Akce 1: Z ovladaciho panelu do ovladace 2: Od ovladace k ovladacimu panelu.
162 1,2 Obnovit tovarni nastaveni
163 1,2 UloZte aktudlni parametry jako uZivatelem definované vychozi parametry.
164 - Heslo
165 Obnovte vychozi tovarni nastaveni a pokryjte uzZivatelem definované nastaveni.
Poznamka: Aby byly parametry 160 ~ 164 dostupné, musite stisknout FIklavesu asi 3-5
sekund.
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Parametr | Rozmezi | Vychozi Popis

Volba rezimu ofezu :0: stroj s vazanym stehem1: blokovaci stroj: jehla se zastavi v

200 0172 0 , Y , Y
horni poloze a ofez. 2: overlockovy stroj: ru¢ni ofezavani

201 0~ 359 0 Mechanicky uhel po ofezu

203 5-359 10 Pocatecni Uhel vystupu ofezu TS (Uhel polohy jehly dole jako referencni bod)

204 10-359 120 Vystupni konc?v{/ ulhelvoi('azévvém’ TE (Uhel polohy jehly doll je referencni a tato
hodnota by méla byt vétsi nez TS)

20A 10-60 20 Koeficient zlepSeni to¢ivého momentu motoru béhem trimovani

211 5-359 25 Uhel zagatku vystupu uvolnéni nité LS (Uhel polohy jehly dol jako referenéni bod)

212 10-359 350 Vystupni koncovy l]vhel u’vol?évr,n' zaivvitu LE (dhel polohy jehly dole je referencni a
tato hodnota by méla byt vétsi nez LS)

213 1-999 1 Doba zpozdéni spusténi vystupu uvolnéni vidkna T1 (ms)

214 1~999 10 Doba zpozdéni konce vystupu pro uvolnéni nité T2 (ms) po horni poloze jehly

215 01 1 Funkce stérace 0: zakazat 1: povolit

216 1~999 10 Doba zpozdéni vystupu stérace (ms)

217 1~9999 70 Doba vystupu stérace (ms)

219 01 0 Funkce zavitové svorky 0: zakazat 1: povolit

21A 10-359 120 Uhel zagatku zavitové svorky

21B 11-359 318 Uhel konce zavitové svorky

21E 11-359 160 Uhel vypnuti solenoidu pFitlaéné patky b&hem upinani zavitu

200~

220 360 360 Poloha zastaveni po vyZinani (motor se mliZe zastavit s obracenym thlem)

231 01 0 Automaticky testovaci rezim: 0: rezim stehd  1: ¢asovy reZzim

232 0~ 1000 300 Doba filtrovani bezpecného spinace (ms)

234 0/1 0 Smér motoru: 1: CCW 0: CW

240 0~9999 1000 Pomér mezi motorem a strojem (1000 znamena 1:1)

242 0~359 0 Uhel zastaveni jehly nahoru (po detekci signalu synchronizatoru)

243 0~ 359 175 Uhel dorazu jehly dold

244 0~ 800 200 Doba zpoZdéni béhu pfi vypadku zapati tlacitka (ms)

247 0~ 2000 0 Cas alarmu pro doplnéni oleje (hodiny), deaktivovéan pFi nastaveni 0
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G.2. SERVISNI PARAMETRY

Pro vstup do nastaveni servisnich parametru kontaktujte servisni stiedisko ANITA B

G.2.1. Rezim Monitor

1. Stisknutim [P] klavesy + [¥l .na LCD se zobrazio2%oooa.

2. Stisknutim (&) [ (w][~TAI[V kldvesy upravte &islo parametru a soucasné se zobrazi hodnota para.

3. Stisknéte [*] tlacitko a vratte se do normalniho rezimu siti.

Parametr Popis Parametr Popis
010 Pocitadlo steh(i 024 Uhel stroje
011 Pocitadlo kus( 025 Vzorkovaci napéti pedalu
013 Stav kodéru 026 Pomér mezi motorem a strojem
020 Stejnosmérné napéti 027 Celkovy pouzity ¢as (hodiny) motoru
021 Rychlost stroje 028 Vzorkovaci napéti interakce
022 Proud 029 Verze softwaru
023 Pocateeni elektricky hel 030-037 | Z3znam historie chybovych kodu

G.2.2. Nastaveni horni polohy jehly

L }hic;;:,;_ui‘;x;,;} Krok 1: Stisknéte 1+ (] a poté pFejdéte do rezimu monitoru. Je zobrazen parametr
i B 024, coz znamena vychozi polohu dorazu jehly nahoru v dhlu.
) FD 2 % { E'? Krok 2: Otocte ru¢nim kolem a nastavte jej do spravné polohy jako doraz jehly nahoru
L J a soucasné se zobrazi Uhel polohy jehly.
3 hl:x 29%oo DE Krok 3: Stisknéte [PJ+ (@ kli¢, nova poloha jehly nahoru je zachovéna a parametr je
B nastaven na nulu.
G.2.3. Obnoveni vychoziho tovarniho nastaveni
1 oe%ooog Krok 1: Stisknéte (F1+ [x] a poté prejdéte do rezimu monitoru.
5 h:_i_i - Krok 2: Stisknéte klavesu I po dobu asi 5 sekund, poté se obnovi vychozi tovarni
Li P — nastaveni a zobrazi se jako levy LCD.
3 ‘FB geas EE Kdyz se LCD zobrazi jako 8888888, obnova je dokoncena. Stroj je pfi dodavce obnoven
{ zpét do pavodniho stavu.

MP00410CZ_250310

GF-4131-447 MH/L34 33




© ANITA

H. KATALOG NAHRADNICH DIiLU

H.1. MACHINE BODY & THREAD TENSION

A “_“‘ .'.-;.‘::.‘-\ :‘; /t:‘
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.1. MACHINE BODY & THREAD TENSION

Ref.No | Parts No. Description Note
1 103102101 Arm. Bed
p 103103001 Arm. Bed
3 86401051 Arm Back Part Rubber Cap (Large)
4 86401001 Face Plate
5 86401005 Screws For Face Plate (Upper)
6 864001018 Screw C11 ‘64 ” n=10)
7 86401007 Thread Take Up Cover
8 864062011 Screw (11 64 7 n=40)
9 86401009 Upper Guide Pin Ass’y

10 86401010

Screw (11/64” n-28)

11 86401011

Bobbin winder

12 86401012

Screw (M4)

13 86401015

Arm Thread Guide

14 864012004

Screw (9/64 ” n=40)

15 86401017

Face Plate Thread Guide

16 864012004

Screw (9/64 ” n-40)

17 103110101

Feed Regulator Adjusting Shalt

18 86401060

Thread Tension Control Ass’ y

18.1 86401060-1

Thread Tension Ass’ y (Soccer)

19 86401021

Scaleplate

20 86401022

Brand Mark (Arm)

21 86401013

Sub Upper Thread Tension Assy Control

22 103104001

Top Cover

23 1031044002

Pin tor Top Cover

24 864004024

Screw (11/64 » n=10)

25 86401030

Thread loosen magnet

26 103125001

Bracket

27 103107001

Back Cover (B)

28 103106001

Gasket For Back Cover (B)

29 86401006

Screw (11/64" n-40)

30 86401040 Needle Plate
31 864030017 Screw (11/64 ” n=40)
32 86401042 Slide Plate

33 864001056

Slide Plate Spring

34 864001057

Screw SM2. 38X56; 1.9

35 864010014

Gauge Plate

36 103114001

B/T Solenoid Bracket

37 86401047

Bed Base (Front)

38 86401048

Bed Base (Rear)

39 86101049

Face Plate Rubber Cap

40 86101050

Bed Rubber Cap

41 86401051

Top Cover Rubber Cap

42 86401052

Feed Regulator Shatt Rubber Cap

43 86401053

Climb Device Adjusting Shaft Rubber Cap

44 103115001

Gasket for B/T Solenoid Bracket

45 86401063

Screw (15/64" n=28)

46 86401062

Tension Release Pin

47 86401057

Arm Back Part Rubber Cap (Small)

48 86401065

BT Solenoid Ass’ y

49 86401036

Gasket for BT Solenoid

50 Clip
51 86401061 Screw (11/64" n=10)
52 Screw (9/64" n=28)
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H.2. UPPER SHAFT & NEEDLE BAR
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H.2 UPPER SHAFT & NEEDLE BAR

No. Pars No. Description Note

1 103009001 Upper Shaft

1-1 No Direct drive | Upper Shaft
2 86402002 Oil Adjusting Pin for B-1
3 86402003 O-Ring for B-2
4 86402005 Washer Shaft Felt
5 864031004 Upper Shaft Felt
6 86402008 Link Cam
7 864031003 Screw (9/32 " n=28)
8 86402003 O-Ring For B-9
9 86402011 Screw (9/32 " n=28)

10 86402012 Upper Shaft Front Bushing
11 86402013 Blance Cam

12 86402014 Screw (1/4 ” n=40)

13 86402015 Upper Shaft Middle Bushing
14 864030003 Screw (15/64 ” n=28)

15 86402017 Upper Shaft Collar

16 864003004 Screw (1/4" n=40)

17 864003020 Upper Shaft Gear Ass’ y

18 864003004 Screw (1/4" n=40)

19 86402021 Bearing

19-1 86402043 Upper Shaft Rear Bushing
20 864060007 QOil Seal for B-21

21 No Direct drive | Pulley

22 No Direct drive | Screw (15/64" n=28)

23 Screw (5/16” n=24)

24 86402027 Thread Take Up Lever Assembly
25 864003004 Screw

26 864020024 Screw

27 86402030 Protection Plate for B-8

28 103031001 Needel Bar

29 86403032 Needel Bar Upper Bushing
30 86402033 Needel Bar Lower Bushing
31 86402034 Needel Bar Upper Guide Slide Block
32 864002032 Needel bar Thread Guide
33 864044007 Screw (1/8" n=44)

34 103207001 Slide Slot

35 GF4131-2-35 Motor

36 GF4131-2-36 Circuit Board

37 GF4131-2-37 Operation Panel

38 Motor Shell

39 Hand Wheel

40 Screw (15/64”)

41 Screw M5

42 Coupling
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H.3. UPPER & LOWER SHAFT & HOOK
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H.3 UPPER & LOWER SHAFT & HOOK

No. Pars No. Description Note

1 103030001 Upright Shaft

2 864003021 Upright Shaft Upper Gear Ass’ y

3 864003004 Screw(1/4” n=40)

4 86403004 Upper Shaft Upper Bushing

5 864030003 Screw(15/64" n=28)

6 86403006 Upright Shaft Lower Bushing

7 864030003 Screw(15/64” n=28)

8 864003024 Upright Shaft Lower Gear Ass’ y

9 864030006 Screw(1/4” n=40)

10 103032001 Lower Shaft

11 864003023 Lower Shaft Gear Ass’ y

12 864004003 Lower Shaft Felt

13 864004004 Cap Screw for Lower Shaft Qil Felt
14 864003004 Screw(1/4” n=40)

15 864003015 Lower Shaft Rear Bushing

16 864030003 Screw(15/64" n=28)

17 86403017 Lower Shaft Middle Bushing

18 86403017 Thread Trimmer Lower Shaft Front Bushing
18-1 86403017-1 Lower Shaft Front Bushing

19 864030003 Screw(15/64" n=28)

20 86403021 Screw(3/16” n=28)

21 86403022 Spring for C-23

22 864004005 Lower Shaft Collar

23 864004006 Screw (11/64" n=40)

24 864004020 Rotary Hook Assembly

25 864 004 028 Bobbin

26 864 004 026 Bobbin Case Assembly

27 864003030 Inner Bobbin Stopper

28 864004024 Screw (11/64" n=40)

29 86403031 Rotary Hook Assembly

30 86403032 Bobbin Case Assembly
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H.4. LOWER FEED MECHANISM 1/2

40

GF-4131-447 MH/L34

MP00410CZ_260205




© ANITA

Lower feed mechanism 1/2

No. Pars No. Description Note
1 86404001 FeedRegulator Dial Shaft
2 864045004 P-Ring for D-1
3 86404003 Feed Regulator Control Plate
4 864006034 Screw(3/16”n=28)
5 Spring
6 Jump Ring
7 86404007 Feed Adjusting Shaft
7-1 86404008 Feed Adjusting Shaft
8 103141001 Feed Adjusting Shaft
9 864040013 Screw(11/64"n=40)
10 864010010 E-Ring for D-15
11 86404012 Spring for D-7,D-8
12 864062011 Holder for D-12
13 86404014 Screw(11/64”n=40)
14 86404015 Reverse Feed Control Lever Shaft
15 86404016 O-Ring for D-25
16 86404017 Reverse Feed Lever Crans Ass’ y
17 86404018 Reverse Feed Lever Crans Ass’ y
18 864050017 Screw(11/64”n=40)
19 86404021 Return Spring for D-17.D-18
20 103152001 Stopper
21 Knobs button
22 103122001 Connecting Rod for Feed Regulator Shaft}
23 86404025 Pin for D-24
24 864040010 E-Ring for D-25
25 86404027 Feed Regulator Spacer
26 86404032 Feed Regulator Shaft
27 86404033 Feed Regulator Shaft Bushing
28 864030003 Screw(15/64”n=28)
29 864005013 Stopper Collar for D-32
30 864030006 Screw(1/4”n=40)
31 86404037 Slide Block Guide Plate
32 864004024 Screw(11/64”n=40)
33 86404039 Slide Block
34 86404040 {Slide Block Shaft
35 86404041 Reverse Shaft for D-32
36 86404042 Connecting Pin for D-41
37 864030003 Screw(15/64”n=28)
38 86404044 Feed Cam
39 864003004 Screw(1/4”"n=40)
40 864003029 C-Ring for D-44
41 86404047 Connetcting Rod for D-44
42 86404048 [Pin for D-47
43 864002038 Screw(11/64”n=40)
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4. Lower feed mechanism 2/2
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4. Lower feed mechanism 2/2

No. Pars No. Note Description

44 86404050 Feed Connecting Rod

45 86404051 Pin for D-47

46 864003012 Screw (15/64n=28)

47 86404053 Level Feed Shaft Crand (Rear)
48 86404054 Screw (15/64'n=28)

49 86404055 Crand Rod

50 86404056 Connecting Pin for D-55
51 864040005 Screw (3/16n=32)

52 86404058 Feed Lifting Shaft Crand(Rear)
53 864040005 Screw (3/16'n=32)

54 86404060 Reverse Feed Level

55 86404061 Washer for Reverse Feed Lever Shaft
56 864040005 Screw (3/16"n=32)

57 Middle Bushing

58 103033001 Level Feed Shaft

59 86404065 Level Feed Shaft Bushing
60 864030003 Screw (15/64"n=28)

61 864005013 Collar for D-64

62 864003004 Screw (1/4'n=40)

63 864005011 C-Ring for D-64

64 864005007 Feed Bar Crank

65 864005008 Screw (3/16”n=28)

66 864005005 Feed Bar Shaft

67 864005004 Washer for D-72

68 864002037 Screw (11/64"n=40)

69 86404075 Feed Bar

70 86404076 Feed Bar Block Shaft

71 86404077 Sliding Block

72 864002038 Screw (11/64n=40)

73 864093001 Feed Dog

74 864044007 Screw (1/8'n=44)

75 86404081 Feed Lifting Shaft Crand (Back)
76 864005008 Screw (3/16""n=28)

77 86404033 Feed Lifting Shaft Bushing
78 864030003 Screw (15/64"n=28)

79 864005013 Collar for D-89

80 864003004 Screw (1/4'n=40)

81 864040029 Washer for D-89

82 864005011 C-Ring for D-89

83 103034001 Feed Lifting Shaft

84 86404030 E-Ring for D-29

85 86404031 B/T Solenoid Crank Spacer
86 86404092 Bushing for D-64, D-89

87 864005028 Oil Wick

88 864030003 Screw (15/64"n=28)

89 86404028 B/T Solenoid Crank

90 86404029 B/T Solenoid Crank Pin
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5. Thread trimmer mechanism
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5. Thread trimmer mechanism

No. Pars No. Note Description

1 8640-004 Driving Plate

2 8640-031 Screw

3 18640-001D Washer (Small)

4 Wahser_GB/T96. 15 necklage
5 Screw GB/T819. 2 M4*6

6 8640-008 Driving Plate Shaft

7 8640-009 Driving Plate Spring

8 18640-010 Driving Plate

9 8640-024 Screw SM9/64"*4046. 5

10 8640-015 Screw SM11/64"*40*10

11 8640-008 Driving Shaft Nut

12 8640-001 Thread Trimmer Electromagnet Ass’ y
13 8640-056 Screw SM15/64"*28#12

14 8640-047 Screw SM11/64"%*40%7. 5

15 8640-040 Thread Clamp

16 8640-001C Washer (Big)

17 8640-001A Thread Trimmer Electromagnet Pin
18 E-Ring

19 8640-024E Nut SM3/16"*28

20 8640-024A Thread Trimmer Cam Crank (Left)
21 8640-024D Contact Roller

22 8640-013 Screw SM9/64"*4048, 5

23 8640-014 Nut

24 8640-024C Screw SM3/16"*204#8, 5

25 8640-016 Thread Retaining Plate

26 8640-017 Screw SM9/64"*4048

27 8640-002 Screw SM9/64: *40*4, 3

28 8640-002 Fix Knife

29 8640-017 Blade Adapter

30 8640-013 Nut

31 8640-018 Blade Adapter (Left)

32 8640-008D3 Screw SM11/647*40*12

33 8640-019 Thread Trimmer Electromag Driving Crank
34 8640-020A Screw SM11/647#40

35 8640-020 Blade Adapter Connecting Link
36 8640-021 Screw SM1/8"*44%5, 2

37 8640-022 Blade Adapter Washer

38 8640-003 Rotary Knife

39 8640-007 Screw SM11/64"*40

40 8640-023 Cam Crank Shaft

41 8640-024B Thread Trimmer Cam Crank (Right)
42 8640-025 Rubber Washer

43 8640-026 Torsional Spring

44 8640-027 Stop Plate

45 8640-010D4 Screw SM15/64”*28#8, 5

46 8640-028 Stopper

47 8640-029 Cam Crank Torsional Spring

48 8640-002B2 Screw SM1/4"*40%4

49 8640-030 Cam Shaft Collar

50 8640-024F Plastic Washer
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6. Upper feed mechanism 1/2
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6. Upper feed mechanism 1/2

No. Pars No. Note Description
1 103123001 Climb Device Adjusting Shaft
2 86404033 Climb Device Adjusting Shaft Bushing (Front)
3 86406003 Climb Device Adjusting Shaft Bushing (Rear)
4 864070003 Screw (11/64""n=40)
5 864005013 Clooar for F-1
6 864003004 Holder for F-7
7 86406007 Return Spring for F-I
8 86406008 Holder for F-7
9 86406009 Upper Feed Driving Eccentric Cam
10 864003004 Screw (1/4”n=40)
11 86406011 Upper Feed Driving Eccentric Cam Rod
12 86406012 Connecting Pin for F-11
13 86406013 Connecting Link for F-LI
14 86406014 Upper Feed Driving Contro] Crank
15 864005008 Screw (3/16”n=28)
16 86406016 Connecting Shaft for F-14
17 O-Ring for F-16
18 86406018 Upper Feed Driving Connecting Link
19 864040013 Screw (11/64n=40)
20 86406020 Upper Feed Driving Crank
21 864020024 Screw (15/64"n=28)
22 86406022 Connecting Pin for F-20
23 86406023 Upper Feed Driving Shaft
24 86406024 Upper Feed Driving Shaft Front Bushing
25 86406025 Upper Feed Driving Shaft Rear Bushing
26 864030003 Screw (15/64"n=28)
27 86406027 Upper Feed Driving Rod
28 86406028 Upper Feed Driving Rod Wick Holder
29 864020006 Screw (9/64”n=40)
30 86406030 Hinge Screw for Upper Feed Driving Rod
31 86406031 Upper Feed Connecting Link
32 86406032 Upper Feed Coneecting Link Pin
33 864040010 JE-Ring for F-32
34 86406034 Upper Feed Lever Rock Crank
35 86406035 Upper Feed Lever Rock Crank Shaft
36 864030010 Screw (15/64"n=28)
37 86406037 Upper Feed Lever Connecting Pin
38 86406038 Upper Feed Lever Rock Crank Shaft
39 86406039 Screw (15/64"n=28)
40 86406040 Presser Bar braket Connecting Link
41 86406030 HingeScrew for F-40
42 86406042 Pin for F-40
43 86406043 Upper Feed Presser Foot
44 86406044 Upper Feed Lever
45 86402044 Screw (9/64”n=40)
46 86406046 Upper Feed Lever Level Driving Rod
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6. Upper feed mechanism 2/2

64@ Uoz\hl

= )
A

N
16 & %\J
i %
35 39
\ 0 N“O
4
51 @
/"'/./");
S s
5
53 -
© 20
(5 ‘ 36

v %
A
AL
c SN e
’:‘:: £9
> @
50
'Y
74
2
M A )
My &
|'x1”
QU
'C |
1 (N B
T
&R 69 ’

19
&’“ﬁ

48

GF-4131-447 MH/L34

MP00410CZ_260205



© ANITA

6. Upper feed mechanism 2/2

No. Pars No. Note Description

47 86406047 (9/32”n=28)

48 864020024 Screw (15/64"n=28)

49 86406049 H. Screw for Up.Feed Lev. Driv. Sh. Cr. Rear
50 864010049 Nut_(9/327n=28)

51 103062001 Upper Feed Lever Level Driving Shaft
52 86404092 Upper Feed Lev.Driving Shaft Front Bushing
53 86403003 Screw (15/64"n=28)

54 Bearing

55 864030003 Screw (15/64"n=28)

56 86406056 O-Ring for F-51

57 86406057 Climb Device Dial Ass’ y(Top Cover)

58 86406058 Climb Device Eccentric Cam(Top Cover)
59 86406057 Climb Device Dial Assy ('Arm )

60 86406060 Climb Device Eccentric Cam(Arm)

61 86406061 Screw (11/64"n=40)

62 86406062 Pin for F-57 F-59

63 86406063 Spring for F-62

64 86406064 Climb Device Dial Support Ring

65 86406065 Upper Feed Level

66 86406066 Screw (15/64"n=28)

67 864010058 Upper Feed Level Adjusing Shaft

68 864010060 Nut (1/47n=40)

69 864010059 Block

70 864040010 E-Ring for F-67

71 86406072 Upper Feed Level Driving Link

72 86406073 Hinge Shaft for F-72

73 86406074 Set Screw for F-72

74 864030010 Screw (15/64"n=28)

75 86406076 Upper Feed Lever Level Adjusting Crank
76 86406030 Hinge Screw for F-76

77 86406078 Upper Feed Level Holder

78 864062005 Screw(9/64”"n=40)

79 86406080 Upper Feed Lever Support Plate

80 Upper Feed Lever Support Plate Ring
81 864050017 Screw(11/64”n=40)

82 86406083 Frame for Up. Feed Pressure Adj. Screw
83 864044005 Screw (11/64'n=40)

84 864010053 Screw( 9/32”n=28)

85 864010054 Nut (9/32n=28)

86 864010049 Upper Feed Pressure Adjusting Spring
87 86406088 Upper Feed Pressure Adjusting Spring Bar
88 86406089 Fulcrnm for F-87

89 86406090 Fulcrnm for F-88

90 86406091 Hinge Screw for F-90

91 86406092 Needle Bar Safety Guide
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7. Tension release mechanism and reverse button
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7. Tension release mechanism and reverse button

No. Pars No. Note |Description
1 103070001 Presser Bar
2 86407002 Presser Bar Bushing
3 86407003 Pressure Adjusting Screw
4 86407004 Nut for Pressure Adjusting Screw
5 86407005 Sub Pressure Adjusting Screw
6 864020005 Pressure Adjusting Spring
7 86406087 Sub Pressure Adjusting Spring
8 86407008 Sub Press Foot
9 864020006 Screw (9/64”n=40)
10 86407010 Presser Bar Braket
11 864070005 Screw (15/64"n=28)
12 86407012 Thread Guide Plate
13 864002038 Screw(11/64”n=40)
14 86407014 Presser Bar Lifter
15 86404032 Screw (M5)
16 103126001 Presser Bar Lifter shaft
17 86407017 O-Ring for G-16
18 864040010 E-Ring for G-16
19 86407019 Torsion Spring for G-14
20 103132001 E-Ring for
21 864003004 Screw(1/4”n=40)
22 86407022 Presser Bar Lifting Link
23 103127001 Thread Losen Shaft
24 Screw (3/16)
25 Thread Losen Pin
26 10313001
27 86407035 Presser Bar Lifting Link Connecting Stick
28 86407036 Hinge Screw for Preser Bar Conn.Stick
29 86407037 Knee Lifting Link
30 Footlifter Shaft
31 86407039 Spring for G-37
32 86407040 Connecting Screw for G-39
33 Screw (9/64")
34 103133001 Stopper Pin for G-20
35 86407043 Knee Lifting Bar Stick
36 864017001 JON-OFF Mounting Plate
37 864017003 Back Stich ON-OFF Ass’ y
38 864017004 Back Stich Button
39 86407046 Button
40 86407044 Screw
41 86407045 Jiggle ON-OFF Ass’ y
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8. Lubrication
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8. Lubrication

No. Pars No. Note Description
1 86409001 Oil Gauge Window
2 86409002 O-Ring for I-1
3 86409003 QOil Return Tube
4 86409004 Oil Return Felter
5 86409005 Oil Return Felter Holder
6 86409006 Upper Shaft Oil Supply Pipe
7 86409007 Lower Shaft Oil Supply Pipe
8 86409008 Oil Pump Ass’ y
8-1 86409009 Oil Pump Body
8-2 86409010 Nipple for Oil Rerurn Tube
8-3 86409011 Nipple for Lower Shaft Qil Supply
8-4 86409012 Impeller
8-5 86409013 Piston
8-6 86409014 Piston Spring
8-7 86409015 Piston Spring Pin
8-8 86409016 Pistion Spring Pin Screw
8-9 86409017 Oil Pump Cover
8-10 86409018 Oil Pump Cap
8-11 86409019 Magnetic Holder
8-12 864010017 Screw (11/64"n=40)
8-13 86409021 Collar for Impeller Shaft
8-14 864071004 Screw (11/64”n=40)
9 864012004 Screw (9/64 n=40)
10 86409024 Oil Pump Body Washer
11 86409025 Oil Pump Bradet
12 864040005 Screw (3/16”n=28)
13 Nylon Clib
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9. Presser foot device

No. Pars No. Note Description

1 103081001 Air Cylinder Bracket R
1-1 151251001 Electromagnet Bracket R
1-2 151250004 Electromagnet Bracket L

2 103082001 Air Cylinder L

3 151250003 Air Cylinder
3-1 151250006 Electronic Footlifter

4 151250007 Air Tube Connection

5 151250008 Filter Connection

6 151250009 Embolism

7 130261001 Auto Footlifter rod

8 151250010 Shield Ring

9 151250011 Air Cylinder Crank
9-1 103264001 Electronic Footlifter Crank
10 151250012 Electromagnet Screw M5
11 151250013 Air Cylinder Bracket M6
12 151250014 Air Cylinder Bracket Set Screw
13 151250015 Triplet

14 151250016 Electromagnet Pin

15 151250017 Air Tube Connection 1/14”
16 151250018 Eletctronic Valve

17 151250019 Separator

18 103260001 Electronic Footlifter Crank (Back)
19 151250020 Electronic Footlifter Shaft
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10. Accessory
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10. Accessory

No. Pars No. Note Description
1 8640A001 Accessory Bag
2 8640A002 Driver (Large)
3 8640A003 Driver (Middel, Smal 1)
4 8640A004 Needle (DPX17#22)
5 8640A005 Bobbin (Steel)
6 8640A006 HeadCover
7 8640A007 Oil Tank
8 8640A008 Head Hinge
9 8640A009 Head Hinge Rubber
10 8640A010 Head Hinge Rubber (A)
11 8640A011 Head Hinge Rubber (B)
12 8640A013 Head Rest
22 8640A022 L-Wrench (2mm)
23 86404023 L-Wren(2.c 5hmm )
24 8640A024 Oil Pan
25 8640A025 Oil Pan Gasket
26 8640A026 Screw (M8X1. 25)
27 8640A027 O-Ring for J-27
28 8640A028 Control Body
29 8640A029 Screw (3/16”n=28)
30 8640A030 Nut (3/16”n=28)
31 86404031 Screw (15/64"n=28)
32 8640A032 Control Body Spring
33 8640A033 Knee Lifting Pad Ass’ y
334 8640A037 E-Ring for J-34
33-5 8640A038 Connection Crank
34 8640A040 Knee Support Shaft Connecting
35 8640A041 Screw (M6X1. 0)
36 8640A042 Knee Support Rubber Ass’ y
37 8640A043 Magnetic
38 8640A044 Bobbin Winder Ass’ y
39 8640A045 Thread Stand Ass’ y
40 200090007 Knee Lifting Stick Support Cap
42 8640A050 L-Wrench (5mm)
43 8640A051 L-Wrench (3mm)
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